NASTRI D

Nastri tfrasportatore idonei alla monda
di prodotti vegetali di diverso tipo
e dimensione.

Mod. NM-1 (a un nastro) - CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE:

La macchina, fablricata inferamente in acciaio inox, € costituita nelle sue parti essenziali da:

» Telaio di sostegno - fornito di piedi regolabili in altezza - e lamiere di contenimento;

» Due pedane laterali antiscivolo (optional);

» Nastro unico @ velocita variabile con fappeto in poliuretano azzurro per I'alimentazione del
prodotto da mondare e il frasporto di quello mondato alla successiva macchina di processo;

* Numero variabile di taglieri in PE per la monda del prodotto;

* Pannello di controllo;

 Dispositivi di sicurezza conformi alle norme UE.

La frasmissione dei diversi movimenti € oftenuta mediante motorizzazioni elettriche
(il nastro e fornito di inverter © motovariatore per la variazione della velocitd di avanzamento).

PRINCIPIO DI'FUNZIONAMENTO: _ .

Il singolo operatore si posiziona di fronte al fagliere posto in
corrispondenza della sua postazione di lavoro, quindi
preleva il prodotto da mondare dalla corsia centrale -
delimitata da apposite sponde di contenimento - e
provvede ad effeffuare manualmente le operazioni —
di monda. Gli scarti asportati vengono fatii

ricadere in un contenitore di raccolta /
posizionato a lato dell'operatore. |l prodotto —
mondato viene depositato dall'operatore

sulla corsia del nastro che lo frasporta verso

la successiva macchina in linea.
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« Dispositivi di sicurezza conformi alle norme UE.

La frasmissione dei diversi movimenti € ottenuta mediante motorizzazioni elettriche
(i nastri superiore e centrale sono dotati di inverter o motovariatore per la variazione della
velocita di avanzamento).

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO:

Il singolo operatore si posiziona di fronte al tagliere posto in comrispondenza della sua postazione di
lavoro, quindi preleva il prodotto dal nastro centrale di alimentazione e provwede ad effettuare
manualmente le operazioni di monda.

A valle di tale nastro e presente la paratia di arresto di froppo pieno, dotata di molla e sensore di
pressione meccanica con funzione di interruttore. La pressione di spinta, eventualmente esercitata
sulla paratia dal prodotto caricato, fa si che il nastro si fermi dando agli operatori il tempo di
mondarlo e smaltirlo.

Gli scarti asportati vengono fatti ricadere, mediante gli appositi scivoli-tramoggia, sul nastro inferiore,
che li conduce ai contenitori di raccolta previsti per lo smnaltimento.

Il prodotto mondato viene infine depositato dall'operatore sul nastro superiore, che lo convoglia
verso appositi dispositivi di raccolta o verso la successiva macchina in linea.
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VANTAGGI:

Robustezza e longevita di utilizzo de ¢ _ li
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MACCHINE CORRELATE:

NOTA: le immagini delle macchine riportate nella
presente brochure sono ad uso indicativo e
potrebbero differire dall’'ultimo modello in produzicne.
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